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CONTROLE
LOS OLORES

Las siguientes opciones permiten mitigar las emisiones odorantes en la
industria pesquera, como también en planteles de cerdos y otras fuentes.
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OU corresponde al umbral de deteccién del 50% de los panelistas
sometidos a la muestra de olor analizada.

No obstante lo anterior, la concentracién detectable para el olfato
humano varia para los distintos compuestos generadores de olor. Por
ejemplo, el propano requiere de una concentracion de 1.500 partes por
millén (ppm), el sulfuro de hidrégeno (H,S) de 0.41 partes por billon (ppb)
y los mercaptanos menos de 0.07 ppb.

I as emisiones odorantes se miden en unidades de olor (OU). Una

FUENTES ODORANTES

La produccion de harina de pescado es una de las actividades indus-
triales que genera olores y ha sido priorizada por el Ministerio del Medio
Ambiente para controlar sus emisiones.

Las fuentes odoriferas tipicas en estas plantas son las siguientes:

e Recepcién y almacenamiento de pescados: Mercaptanos (MA, huele

INDUAMBIENTE  EDICION 187 MARZO-ABRIL 2024

Plasma no térmico
para abatir olores.

a orina), aminas (DMA y TMA, olor a pescado y carne descompuesta).

Cocedores, prensas y secadores: Amoniaco (NHs), sulfuro de hidroge-
no (huele a huevo podrido), sulfuros orgénicos (DMS y DMDS, olor a
repollo podrido), MEM, MA, DMA y TMA.

Enfriadores y molinos: MA, DMA y TMA.

ESTRATEGIAS DE CONTROL
Las estrategias empleadas en el control de olores son las siguientes:

Contencidn: Cerrar transportadoras, estanques y recipientes, conten-
cién en edificios (cortinas fisicas y cortinas de aire).

Captacion del aire contaminado: Implementacion de sistemas de
evacuacion de aire contaminado. Mantener las zonas con olor
bajo presion negativa, extraer aire contaminado de zonas de tra-
bajo, etc.

e Tratamiento del aire contaminado: Aplicacion de diversas tecnologias
de abatimiento, que se analizaran a continuacion.

e Qtras estrategias: Dispersion del aire contaminado a través chimeneas
u otros sistemas, y neutralizacion (enmascaramiento) de olores median-
te aceites esenciales.

TECNOLOGIAS DE ABATIMIENTO

Las tecnologias mas relevantes que sirven para abatir olores en Ia
industria pesquera —y que también se pueden aplicar a otras actividades
productivas requladas como los planteles de cerdo y otras fuentes simi-
lares— son el plasma no térmico, la oxidacién térmica regenerativa (RTO)
y los scrubbers quimicos. A continuacion, se describe su funcionamiento,
ventajas y desventajas.

— Plasma no térmico:

Los sistemas de plasma no térmico oxidan los agentes causantes del
olor al entrar en contacto con oxigeno reactivo (con un alto nivel de ener-
gia), resultante de su paso por un campo de plasma (arco eléctrico).

Lo que se hace es inyectar aire ambiente, que previamente ha pasado
por un equipo de plasma, a un ducto por el cual circulan gases que contie-
nen los agentes generadores de olor que se busca abatir.

Esta tecnologfa tiene las siguientes ventajas: elevada eficiencia de aba-
timiento de olores, no requiere quimicos ni agua, no genera desechos, no
posee partes moviles, requiere baja inversion y tiene larga vida til, no se
ve afectada por variaciones en proceso, su operacion es simple y segura,
tiene bajos costos de mantencion, bajo consumo de energia eléctrica y no
requiere de gran espacio para su instalacion.

— Oxidacidn térmica regenerativa:

Los sistemas de oxidacion térmica regenerativa (RTO) elevan la tempe-
ratura de los gases cargados con agentes odorantes entre 750 °Cy 950 °C.
Considerando un tiempo de residencia de al menos 1 sequndo, aseguran la
destruccion de dichos agentes, oxidandolos para formar diéxido de carbono
(CO,), agua (H,0), diéxido de azufre (SO,) y écido clorhidrico (HCI), entre
otros compuestos.

Los sistemas RTO normalmente se usan para tratar flujos de hasta
250.000 Nm3/h y concentraciones de 1 a 10 mg/Nm3 de agentes genera-
dores de olor. Tienen una elevada eficiencia de destruccion de compuestos
organicos volatiles (COV), alcanzando un 99.5% para RTO de 3 lechos, y
poseen una elevada eficiencia térmica (97%).

Estos sistemas destacan también por su alta eficiencia para abatir prac-
ticamente todos los agentes generadores de olores, pero llevan asociada
una alta inversion, mayor requerimiento de espacio, elevado costo de ope-
racion (combustible) y generan NOX.

— Scrubbers quimicos:
El principio de funcionamiento de los scrubbers quimicos es el siguiente:

- Los gases se depuran al entrar en contacto con una corriente liquida
absorbente (acidos, alcalinizantes u oxidantes).

- Se aplica para eliminar contaminantes que sean solubles como H,S,
HCl, SO, NHs, algunos COV, particulas, etc.
La contaminacion se transfiere del medio gaseoso al medio liquido,
generando un residuo liquido.

- Se colocan equipos en serie: scrubber acido para remover NH3 y ami-
nas, y scrubber alcalino para controlar H,S y mercaptanos.
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Figura: Rango de aplicacion de las
tecnologias de control de olor
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- Pueden usarse scrubbers con agua de mar como pretratamiento para
remover particulas, NHs, aminas y otros elementos solubles.

Entre las caracteristicas de los scrubbers quimicos destacan las siguien-
tes: son muy eficientes para altos contenidos de H,S, logrando eficiencias de
remocion de 99%; pueden trabajar con diferentes tipos de packing; pueden
tratar flujos con polvo o neblinas; cuentan con sensores de pH y de ORP
(potencial de reduccion de la oxidacion); su operacion y mantencion es mas
compleja e intensiva; requiere manejo y acumulacién de quimicos; necesita
poca area o superficie para su instalacion; requiere tratamiento de agua
residual.

La figura adjunta muestra el rango de aplicacién de las distintas tecno-
logias de abatimiento, considerando como parametros el flujo de gases a
tratar y la concentracion del agente generador de olor.

DISPERSION Y ENMASCARAMIENTO

Otros mecanismos (por llamarlos de alguna manera) que contribuyen
a controlar olores son la dispersion y el enmascaramiento.

La dispersién reduce la concentracion de los agentes generadores de
olores al descargar las emisiones a la atmésfera. Factores relevantes para
la efectividad de este mecanismo son la altura de descarga (chimenea), la
direccion y fuerza del viento.

El enmascaramiento, en tanto, consiste en inyectar aceites esenciales
a la corriente cargada con compuestos generadores de olor para disminuir
su efecto desagradable al olfato humano.

Estos dos mecanismos pueden ser usados en combinacién con una
0 mas de las tecnologias de abatimiento odorifero presentadas anterior-
mente.

En conclusion, el control de olores es un proceso de relativa com-
plejidad, que involucra la definicion de las estrategias y los sistemas de
abatimiento a utilizar, considerando la diversidad de compuestos odoran-
tes, la dispersion en el ambiente de las emisiones, y la distancia a puntos
residenciales, entre otros factores.



